EVOLUTION

VF51
VERNIZ FOSCO 5:1 PPG

Descricéo do Produto

Verniz Fosco poliuretano a base de resina acrilica, para oficinas que buscam sistema fosco, bom
aspecto final, rendimento e boa flexibilidade.

Composicao Basica

Resinas acrilicas, aditivos, cargas, solventes organicos aromaticos e alifaticos.

Embalagens

Embalagem

VF51.04 0,900 litros 0,750 litros

Produtos Relacionados

ENDO010 — Endurecedor Médio

DILO10 - Diluente Médio

PPG-3402 — Aditivo Flexibilizante

PPG-6402 — Promotor de aderéncia para Plasticos

Processos

VF51: 5 partes
ENDO10: 1 parte
DIL010: até 5% (opcional)

Proporcéo de
Mistura em
Volume:

7N P
“-\A\f'* <B]

Vida Gtil da
mistura:

3 -4 Horas a 25°C

§ 12 - 16 Segundos no Copo FORD 4.

Viscosidade de
aplicacéo a 25°C:

* Pistola HVLP
;“ Bico1l.3al.4mm:
Pressao: 1,7 a 2,0 bar / 25 a 30 PSI

Pistola:
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2 - 3 passadas simples

NuUmero de
Demaos:
212 TR 5 - 10 minutos entre passadas
Rl 15 minutos antes de secar a estufa
Tempo de
Evaporacéo:
Ao ar a 25°C : Estufa a 60°C:
Toque: 5 - 10 minutos
Manuseio: 1- 2 horas 30- 40 minutos
Secagem: Completa: 4 - 8 horas

Rendimento 5 a 6 m?/l do produto pronto para uso para uma espessura de filme seco entre 40 e
Teorico: 50 microns.

Nota: na pratica, o rendimento depende de varios fatores, como o formato do objeto,
imperfei¢cdes da superficie, método de aplicacdo e equipamentos.

Para compensar as variagcdes de brilho existentes nos diversos modelos, os vernizes VF51 e V51
podem ser misturados em diferentes proporc¢des, alcancando a correspondéncia exata de brilho do
veiculo a ser reparado.

Proporg¢des de mistura VF51/V51

Nivel de Brilho (UB) <113 |3-7 | 15-25 60-80 | 80-90 | 90-93 | 93-95 | >95

Verniz % Mistura por peso
VF51 100 | 90 | 80 70 50 30 20 10 0
V51 0 10 | 20 30 50 70 80 90 100

A mistura resultante deve ser catalisada conforme se¢do acima.
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EVOLUTION

Notas Gerais do Método de Aplicacao

SUBSTRATOS E PREPARACAO

O verniz fosco ja é fornecido na viscosidade de aplicagéao.

Caso seja necessario baixar a sua viscosidade, pode ser usado o diluente para PU/Poliéster até no
maximo 5% sobre a mistura.

O verniz poliuretano é indicado para pintura sobre poliéster.

Pode ser usado também sobre qualquer acabamento 2 componentes, pintura original adequadamente
preparada e sobre Laca Nitrocelulose apds secagem completa.

N&o é indicado o uso sobre laca acrilica dupla camada.

Quando aplicado sobre plasticos flexiveis, € necessério aumentar a sua flexibilidade adicionando o PPG-
3402 aditivo flexibilizante para plasticos.

A repintura pode ser feita com qualquer tipo de acabamento sobre o verniz fosco VF51, desde que ele
esteja totalmente curado e devidamente preparado.

PRAZO DE ARMAZENAGEM

60 meses
A partir da data de fabricacdo, em local coberto, a sombra, seco e ventilado, desde que a

embalagem nao tenha sido aberta, danificada por a¢do quimica, fisica ou outros agentes
externos. A temperatura maxima de armazenagem permitida é de 35°C.

RECOMENDACOES DE SAUDE E SEGURANCA

Numero ONU: 1263

Numero de risco: 33

Cuidado! Produto inflamavel, nocivo por contato com a pele ou olhos, inalacdo ou ingestao.
Para maiores informacdes sobre Saude e Seguranca consulte a FISPQ - Ficha de Informacdes
de Seguranca de Produto Quimico deste material.

ATENCAO: Os produtos destinam-se exclusivamente a pintores profissionais de veiculos, que dever&o consultar
as fichas de seguranca do fabricante antes de uséa-los.

Para mais informacdes:
Customer Refinish 0800 055 4050
customer_tec@ppg.com

PPG Industrial do Brasil Tintas e Vernizes Ltda

Rod. Anhanguera, Km 106 - Bairro: Jardim S&o Judas Tadeu
CEP 13180-900

Sumaré - SP

Brasil

ACSVF51 — 03/21 —reviséo 1


mailto:customer_tec@ppg.com

EVOLUTION

RESUMO DO BOLETIM TECNICO

VF51 VERNIZ FOSCO 5:1 PPG

Processos
VE51: 5 partes
ENDO10: 1 parte
:|:|:|:| DILO10: até 5% (opcional)
Proporcéo de
Mistura em Volume:
A >8] 3 - 4 Horas a 25°C
]
5%,
Vida util da mistura:
Ui
S 12 - 16 Segundos no Copo FORD 4.

Viscosidade de
aplicagao a 25°C:

3* Pistola HVLP
Bico 1.3 a 1.4mm:
Tk Pressao: 1,7 a 2,0 bar / 25 a 30 PS|
Pistola:
 a— :j
— )
2 - 3 passadas simples

NUimero de Demaos:

hh} 5 - 10 minutos entre passadas
15 minutos antes de secar a estufa

Tempo de Evaporagao:

Ao ar a 25°C : Estufa a 60°C:
Toque: 5 - 10 minutos
Manuseio: 1 -2 horas 30- 40 minutos

Completa: 4 - 8 horas
Secagem:

5 a 6 m?I do produto pronto para uso para uma espessura de filme seco entre 40 e 50 microns.
Rendimento Tebrico:

Nota: na pratica, o rendimento depende de varios fatores, como o formato do objeto, imperfeicées
da superficie, método de aplicacao e equipamentos.

ACSVF51 — 03/21 —reviséo 1



TABELA DE PESAGEM

VF51 VERNIZ FOSCO 5:1 PPG

18°C  25°C  35°C
ENDO10
Quantidade VF51 Endurecedor

50ml 38,5 8,3
100ml 77,1 16,7
150ml 115,6 25,0
200ml 154,2 33,3
250ml 192,7 41,7
300ml 231,3 50,0
350ml 269,8 58,3
400ml 308,3 66,7
450ml 346,9 75,0
500ml 385,4 83,3
550ml 424,0 91,7
600ml| 462,5 100,0
650ml 501,0 108,3
700ml 539,6 116,7
750ml 578,1 125,0
800ml 616,7 133,3
850ml 655,2 141,7
900ml 693,8 150,0
950ml 732,3 158,3
1000ml 770,8 166,7

* Referencia Paintmanager ENDO10
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Proporgao de mistura: 5:1

PG



Quantidade

TABELA DE PESAGEM
VF51 VERNIZ FOSCO 5:1 PPG diluicao até 5% (opcional)

18°C

VF51

25°C

END010/DILO10

Endurecedor

35°C

Diluente*

PPG

50ml 38,5 8,3 0,4
100ml 77,1 16,7 0,7
150ml 115,6 25,0 1,1
200ml 154,2 33,3 1,4
250ml 192,7 41,7 1,8
300m| 231,3 50,0 2,2
350m| 269,8 58,3 2,5
400ml 308,3 66,7 2,9
450ml 346,9 75,0 3,2
500m| 385,4 83,3 3,6
550m| 424,0 91,7 4,0
600m| 462,5 100,0 4,3
650ml 501,0 108,3 4,7
700ml 539,6 116,7 5,0
750m| 578,1 125,0 5,4
800ml 616,7 133,3 5,8
850ml 655,2 141,7 6,1
900ml 693,8 150,0 6,5
950ml 732,3 158,3 6,8
1000ml 770,8 166,7 7,2

* Referencia Paintmanager END010/DILO10
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Proporgdo de mistura: 5:1: 5%
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