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Informacion de Producto

D8501 D8505 D8507 D8501 Aparejo Polifuncional 2K — Gris claro - G1
= 5 & D8505 Aparejo Polifuncional 2K — Gris — G5
Aparejo Polifuncional 2K D8507 Aparejo Polifuncional 2K — Gris Oscuro-G7

D8238 Catalizador UHS - Rapido
D8239 Catalizador UHS - Lento

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

El aparejo Polifuncional 2K esta disefiado con la Gltima tecnologia y se utiliza para optimizar el
proceso de aparejado cuando se utiliza en combinacion con Envirobase High Performance y Deltron
Progress UHS. Esta disefado para tener una calidad final excelente en un proceso carente de lijado y
con el que se consiguen los mismos beneficios que con los aparejos lijables. Tiene una excelente
aplicacion, con una aplicacion suave y magnificas propiedades de “tiempo en espera” son las
principales caracteristicas de este producto.

Debido a las excelentes caracteristicas de adherencia del Aparejo Polifuncional no hay necesidad de
lijado sobre cataforesis, proporcionando un rapido proceso de reparacion sobre paneles nuevos. El
Aparejo Polifuncional puede ser repintado directamente /uego de 1 hora o hasta 5 dias sin necesidad
de realizar un lijado previo , porlo que las partes nuevas pueden imprimarse en

miniproducciones con una preparacion minima y puede ser guardado hasta el momento de la

aplicacion del acabado junto con el resto del vehiculo.

Sus excelentes caracteristicas de adherencia y anticorrosion significan que en zonas de la cataforesis

en las que se haya llegado al metal, no es necesario el uso de imprimaciones anticorrosivas antes de
aplicar el Aparejo Polifuncional.

PREPARACION DEL SUSTRATO - LIJADO

El aparejo Polifuncional puede ser aplicado sobre una amplia variedad de sustratos, incluyendo:

- Cataforesis previamente preparada (no necesario lijar).

- Areas de acero descubierto hasta 10 cm de diametro sin necesidad de aplicar una imprimacion

- Acero galvanizado lijado a fondo y en el que se ha dejado el metal al descubierto con un tamario de hasta
10 cm de diametro.

- Acero zincado para zonas lijadas a fondo y en las que se ha dejado el metal al descubierto con un tamano
de hasta 10 cm de diametro.

- Aluminio y aleaciones para zonas lijadas a fondo y en las que se ha dejado el metal al descubierto con un
tamano de hasta 10cm de diametro.

- Pinturas antiguas y superficies originales lijadas con P320 o mas fino.

- GRP y fibra de vidnio P120/P240/P320

- Relleno de poliéster P120/ P240/P320

Nota: Para las areas de metal mayores de 10 cm de diametro, areas particularmente vulnerables a la
corrosion o areas donde es dificil conseguir suficiente espesor de pelicula, se recomienda la aplicacion de
una imprimacion anticorrosiva para ofrecer asi la maxima proteccion antes de la aplicacion del Aparejo
Polivalente D8501/5/7.

Estos productos son exclusivamente para uso profesional.
RLD240V
Pagina 1



PREPARACION DEL SUSTRATO - DESENGRASADO
Antes de realizar cualquier trabajo de preparacion, mwdaslasammamemmypbm

pafio seco,

RATIO DE MEZCLA

Aparejo Polivalente 2
DD Catalizador 1
*hd® Diluyente 0

Catalizadores recomendados: D8238 / D8239
Diluyentes recomendados: D808 /1 D807 /1 D812

DETALLES DEL PRODUCTO MEZCLADO
&, )|

g‘! Vida de la mezcla a 20°C: 1 hora.

L— Viscosidad de la aplicacion a 20°C: 16 - 18 segundos DIN4

ELECCION DEL CATALIZADOR Y DILUYENTE

Temperatura  Catalizador UHS Diluyente

18°C-30°C D8238 D808 o D807
Mas de 30°C D8239 D812

APLICACION Y TIEMPO DE EVAPORACION

Preparacion de la pistola: 1.2-1.3mm
Presion: Ver la informacion del fabricante

Aplicar una manc simple o una simple seguida de una mano

NGmero de capas completa de 25 - 35 micrones (1.0-1.4 mm)

Aplicar hasta conseguir un acabado uniforme. No aplicar capas
gruesas.

Tiempo de
evaporacion a 20°C:

Antes del acabado 1 Hora

Estos productos son exclusivamente para uso profesional @
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TIEMPOS DE SECADO

(2!

Listo para el repintado 1 Hora

- Scoftch brite y 3dias
prepintado

- Ljado > 5 dias

- Secado para el lijado 30 minutos
a6ocC

- Secado para el lijado 5 min evaporacion y 10 min.curado
con Infra rojos (onda
media)
- Para Utilizar con
Tecnologia Drytronic
consultar informacion
disponible

ACABADO Y REPINTADO

Acabado / Repintado: Minimo: 1 Hora
Maximo: 5 dias sin lijado

Prelimpiar antes de la aplicacion de acabado si se ha
dejado mas de 8 horas.

Se recomienda realizar un lijado suave y prelimpiado si
se guarda durante mas de 3 dias previo a la aplicacion
de acabado.

Si se utiliza para pequefias reparaciones se recomienda
forzar el secado del aparejo hasta 60°C durante 30
minutos o con rayos infrarrojos. Una vez enfriado lijar con
P400/P200/ P800 antes del repintado.

Acabado: Deltron bicapa, Envircbase HP

Normalmente el Aparejo polivalente no necesita lijado y puede ser pintado directamente.
Si apareciera suciedad se recomienda realizar un lijado muy suave después de la primera capa de
Envirobase High Performance utilizando P800 con una esponja después de forzar el secado debido a

Estos productos son exclusivamente para uso profesional
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ALTERNATIVAS AL PROCESO PRINCIPAL

El Aparejo Polivalente es especialmente (til para realizar pintado en serie para paries pequefias y
dejarlas listas para el proceso de acabado. Las excelentes caracteristicas del producto permiten
ofrecer un acabado de la calidad de los fabricantes de automadviles sin necesidad de realizar un lijado.

El aparejo D&501/05/07 puede ser repintado utilizando las siguientes altemativas:

- Tiempo de secado de 1 hora o cualquier ofro momento del mismo dia sin necesidad de lijado.

- Repintado no lijado hasta pasados 5 dias (se recomienda un lijado muy suave y prelimpiado una
vez pasado el tiempo de secado para prevenir cualquier contaminacién del proceso de pintado
debido al medio ambiente gue afectaria al rendimiento de la capa de acabado).

D850X PUEDE SER UTILIZADO COMO APAREJO DE RELLENO
SIGUIENDO LAS SIGUIENTES RECOMENDACIONES

Mezclar y utilizar la puesta a punto de |a pistola tal y como se recomienda en el proceso principal.
Aplicar 1 mano fina + 2 manos completas.
Esto dara un espesor de capa de aproximadamente 100-110 micrones.

Homear durante 30 minutos a 60°C temperatura metal.
IR onda media Dejar 5 minutos de evaporacion, seguidos de 10 minutos para el curado.

Unavez enfriado lijar en seco con lija del P400 - PS00 - PE00

EQUIPO DE LIMPIEZA

Después del uso, limpiar el equipo a fondo con el disolvente de limpieza de PPG adecuado o con
diluyente.

PINTADO DE PLASTICOS

El aparejo D8501, D2505 y DE50T puede ser aplicado sobre ABS, NORYL, PC/IPET, LEXAN,
PUR y SMC previamente preparados y limpiados al igual que para parachogues previamente lijados y
pre-imprimados.

Si se aplica en grandes areas de plastico 0 en zonas lijadas de parachoques, por ejemplo

PP, TPO, PP/EPDM deberian ser imprimados primero con una capa fina de la imprimacion para
plasticos D820 dejando un periodo de evaporacion de 10 minutos antes de la aplicacion del aparejo
D&s01, Das05 y DBSOT.

Estos productos son exclusivamente para uso profesional
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RESUMEN

APAREJO POLIFUNCIONAL

D8501/5/7
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Mezcia en volumen

Aparejo Polifuncional D8501/5/7

Vidadelamezcia 3 20°C .

60 el Di

Temperatura Catalizador UHS
18°C - 30°C D8238
Mas de 30°C D8239

Viscosidad de aplicacion

DIN4 3 20°C 16 - 18 Segundos

2105

Diluyente
D808 o D807
D812

Pistola Pico de Fluido 1.2 - 1.3 mm
Se recomienda utilizar pistola de gravedad

Numero de capas 1 Mano fina y 1 mano normal

Aplicar para conseguir una correcta nivelacion.
No aplicar capas gruesas.

Tiempo de Secado

Seco para aplicar acabado 1 Hora

Acabados

Este aparejo debe ser repintado con Deitron Bicapa

0 Envirobase HP.
(ver respectivas fichas técnicas)

Estos productos son exclusivamente para uso profesional
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RATIOS DE MEZCLA PARA COLORES GREYMATIC

% por -

D8501 100 75 94 - 75 - 35 -

D8505 - 25 - 100 - 48 - -

D8507 - - 6 - 25 52 65 100
MEZCLA POR PESO

En aquellos casos en los que se requiere un especifico volumen de aparejo, se puede conseguir
realizando la mezcla por peso siguiendo estas especificaciones (las tablas muestran los pesos para el
ratio 2/1/0,5):

[ACTIVACION POR PESO:
Los pesos son en gramos y acumulativos Ratio de Mezcla 2/1/0,5
No tarar la balanza entre adiciones
Volumen objetivo 0.20 L 0.40 L 0.60 L 0.80 L 1.00 L
Aparejo Polifuncional 165.1 3302 4953 660.4 8257 |
Catalizadores HS 2218 44356 6654 8872 1109.1
Diluyentes D866 / D807 / D812 2483 4966 7449 9932 12419

INFORMACION SOBRE VOC

El valor limite Europeo para este producto (categoria: 11B.c) listo al uso es de maximo: 540g/litro de
VOC.

Dependiendo de la eleccion en la forma de aplicacion lista al uso, el actual producto es menor que el
especificado por la Directiva Europea.

TRATAMIENTO Y ELIMINACION DE LOS RESIDUOS, SEGURIDAD E
HIGIENE

Estos productos son para uso profesional, y no deben ser utilizados para ningun otro uso que el
especificado. La informacion en esta ficha técnica esta basada en el conocimiento cientifico y técnico
actual, es responsabilidad del usuario tomar las medidas necesarias para asegurar la correcta
utilizacion del producto. Si necesita mas informacion sobre Seguridad e Higiene por favor buscar en la
siguiente direccion: http://www.ppg.com/PPG_MSDS

Almacenar los restos de productos base agua y base disolvente por separado. Todos los restos
deben ser manipulados por un agente con la correspondiente certificacion. Los restos no deben

eliminados ni por desagues ni cursos de agua.
l li b a
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