Linea de auxiliares para soldadura y tratamiento de superficies

Trytech
Genox Gel Decapante

Se utiliza para limpieza y decapado de soldaduras en aceros inoxidables y aleaciones especificas, en cualquier
posicion de las mismas y a temperatura ambiente; puede ser utilizado a temperatura de hasta 60° C post-
soldadura, demandara menos tiempo de aplicacion pero generara vapores por la aceleracion de la reaccion.
El fundamento principal para la utilizacion del Genox, en los procesos metalirgicos sobre los aceros inoxida-
bles, es la necesidad de remover la superficie del metal empobrecida en cromo que resulta de soldaduras,
cortes o tratamientos térmicos. Esta zona desmejorada sera removida por accion de la corrosion controlada
que efectua el decapante y asi luego del enjuague no solo quedara la superficie limpia sino tambien preparada
para la pasivacion u oxidacién natural para recuperar la piel anticorrosiva de 6xido

de cromo.

Ventajas

No ataca el metal base por ser
especificamente formulado para soldaduras.

No necesita ser aplicado con temperaturas,

Es una solucion homogénea, no se separa y
no necesita mezclarse.

Se aplica a pincel, cubre de 6 a 8 mts por

reacciona satisfactoriamente a temperatura kilo.
ambiente, optimizando los tiempos de
produccion. Es aplicable a todo tipo de soldaduras, en

cualquier posicion de las mismas.
No gotea, evitando las chorreaduras de los
decapantes liquidos, especialmente en la
aplicacion en tanques y equipos de altura.

Los envases de presentacion son herméticos
y prdcticos para su utilizacion en cualquier
campo de la industria.

No desprende vapores irritantes ni olores
desagradables, por consiguiente no irrita las
mucosas del operador.

No presenta peligros por inflamabilidad o
explosion.

Modo de uso

Aplicar Genox sobre el cordén de soldadura y la zona adyacente (14”) en cantidad
suficiente con pincel de cerda natural o sintética o espétula pldstica. Para la remocién de
contaminacién por hierro en chapas y equipos (no soldaduras) utilizarlo en dilucién 1:3 con
agua por breves minutos y luego enjuagar. Los tiempos de exposicién para limpiezas y
decapado de soldaduras varfan entre 5 a 50 minutos, las variables a tener en cuenta para la
aplicacion son: el metal base, el proceso de soldadura y el aporte.

Almacenamiento y vencimiento
Almacenar en ambientes ventilados, por debajo de los 35 °C y lejos del alcance de los
nifos. Plazo de validad del producto: 12 meses.

Precauciones

Es un producto dcido y aunque en su estado no produce vapores irritantes, recomendamos
para su aplicacién el uso de guantes y proteccién ocular. En caso de contacto accidental
con los ojos enjuagar con abundante agua y neutralizar con solucién de Bicarbonato

de Sodio. Si el contacto fuese prolongado consultar inmediatamente al médico. Almacenar
en lugares secos y frescos con temperaturas de 10 a 25° C.
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Los datos técnicos de este informe son el resultado de ensayos y experiencias de aplicacion, que cumplen con los tltimos avances del mercado. Debido a la diversidad de posibilidades en la
utilizacion y las particularidades técnicas solo pueden ser recomendaciones de uso, por lo tanto la utilizacion del producto no puede derivar en ninguna obligacion contractual, responsabilidad o
garantia. Aconsejamos al usuario realizar ensayos preliminares con el producto necesario y ponemos a su disposicion muestras gratuitas que pueden solicitarnos para testeos previos al uso
constante, asi como el asesoramiento gustoso del personal técnico de la compania. En cualquier caso de reclamo nuestra garantia estd limitada al producto provisto o la sustitucion del mismo.
Nuestros productos estan siendo mejorados seguin los progresos de la técnica, los datos de este informe pueden modificarse para mejorar la calidad del producto
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